DINSE

DIX METZ 74xx
DIX METZ 79xx

ENCORE PLUS DEVELOPPEE :
LA NOUVELLE GENERATION DE TORCHES ROBOT
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MOINDRE DETAIL

PRECISION TCP

CLAPET POUR L'EAU

”

MEILLEUR
REFROIDISSEMENT

”

ECROU DE MONTAGE
AMELIORE ET
INTERCHANGEABLE

INTERFACE OPTIMISEE
VERS LE FAISCEAU

Par consequence, ces nouvelles torches ne
sont pas compatibles avec les anciens faisce-
aux METZ600.

"
Refroidi eau

ADAPTATEUR DE TUBE
CONTACT ECHANGEABLE

”

LE DIFFUSEUR DE GAZ
ENFERME LE TUBE CONTACT
PRESQUE A FLEUR

PROTECTION DE SURFACE



DIX METZ
7400/7422/7436/7445 L/XL

» Le premier choix dans le secteur automatisé

» La solution optimale pour une charge et une productivité élevées

» Stabilité et qualité exceptionnelles de toutes les pieéces d'usure

» Différents tubes contact existent selon votre process industriel (M8 et M10)
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CONFIGURATION INDIVIDUELLE
DE LA LANCE

Chaque variante atteint sa cible. DO % DO@D%
co GAZ
U 2/) T\ MIXTE /]
Ne vous limitez pas au minimum. DINSE permet N N %
une flexibilité maximale dans |'application. C'est 550 A/100% f.m. 500 A/100% f.m.
pourquoi nos cols de cygne sont désormais OINEN 60974 -7)
disponibles en douze longueurs et / ou angles ‘
différents. DIAMETRE DU FIL
@ 0,8 mm @D 2,4 mm
-

Vous choisissez la bonne torche selon vos
exigences soudage, nous vous livrerons

immédiatement |'équipement exactement EPAISSEUR DE MATERIAU
adapté aux dimensions souhaitées grace a un M XKL
acces optimal des composants mis en stock. g S
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DINSE

< 149 > 219 > 298 >
< 155 > 225 > 305 >
< 163 > 233 > BilS >
< 167 > 237 > 317 >
co,
400 A/100% f.m.
@ 0,8 mm
XS

GAZ
MIXTE

350 A/100% f.m.
(DIN EN 60 974 -7)

@ 2,4 mm




DOUBLE CIRCUIT DE
REFROIDISSEMENT LIQUIDE

CAPACITE DE REFROIDISSEMENT MAXIMALE :

LA MEILLEURE SUR LE MARCHE RETOUR D'EAU

Découvrez les performances exceptionnelles du GAZ

systeme a double circuit DINSE ou liquide de

refroidissement s'écoule de maniére fluide a travers

des canaux annulaires. Cette conception innovante APPROVISIONNEMENT EN EAU

permet un refroidissement identique du tube-contact

et de la buse a gaz conduisant a une efficacité a double circuit DINSE, vous pouvez compter sur

inégalée. une technologie de refroidissement avancée qui
optimise les performances, la durabilité et votre

Notre systéeme de refroidissement liquide a productivité.

double circuit assure une réduction optimale de

la température pour vos défis de soudage. En ALIMENTATION EN GAZ DE PROTECTION

refroidissant efficacement les composants critiques, SEPAREE

nos torches sont capables de résister aux conditions

les plus exigeantes sur des périodes de temps Les torches DINSE sont dotées d'un systéme

prolongées. d‘alimentation qui garantie une protection gazeuse
optimale et des résultats de soudage impeccables.

Le résultat ? Une durée de vie nettement plus En alimentant le gaz de protection séparément

longue pour nos torches, se traduisant par une de la gaine giude-fil et jusqu'a la buse a gaz, nous

productivité améliorée et des économies de colits éliminons les pertes de gaz, garantissant ainsi un

pour vos opérations. Avec le refroidissement liquide ~ environnement de soudage idéal.

AMELIORATION DES CANAUX DE REFROIDISSEMENT  CONNEXION POSITIVE ENTRE LE TUBE

AU PLUS PROCHE DE L'ARC ELECTRIQUE. CONTACT ET LE COL DE CYGNE

Le transfert de chaleur commence directement entre En connectant le tube de contact au col de cygne,

la buse & gaz et le tube-contact. En conséquence nous nous obtenons une augmentation de la surface entre
reduisons la charge thermique sur I’ensemble des pieces les deux composants. Le transfert de courant et de
d'usures. chaleur est direct et sur une plus grande surface.
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DINSE(

DONNEES TECHNIQUES

METZ 74xx 550A/100% f.m. CO2  500A/100% f.m. gaz mixte
METZ 79xx 400A/100% f.m. CO2  350A/100% f.m. gaz mixte
(=] E]

Vous trouverez toutes les pieces de rechange et d'usure appropriées dans notre catalogue de produits AUTOMATION. &];
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Votre partenaire PREMIUM DINSE :

I |
| |
| BONNEFON +33 (0)2 40 75 63 83 |
: INDUSTRIES :
| Services et so\uzns techniques |
[ |

ey - m contact@bonnefonindustries.fr

DINSE est votre partenaire fiable pour I'ensemble du processus de soudage.
Contactez-nous et prenez rendez-vous pour une consultation des aujourd’hui.
Nous trouverons avec vous la meilleure solution pour votre application.

(. +49-(0140-65875.0 4 info@dinse.eu

DINSE G.m.b.H. - Niewisch 9 - 22848 Norderstedt - www.dinse.eu

Le contenu et/ou |'apparence sont sujets a changement sans préavis.
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